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COPYRIGHT RESERVED:

THE DESIGN AS DETAILED ON THIS DOCUMENT IS THE  PROPERTY OF ENERGIDROP PTY LTD AND/OR ITS 
ASSOCIATES AND MUST BE RETURNED ON DEMAND.  IT IS ISSUED ON THE STRICT CONDITION THAT 
WITH EXCEPT WITH OUR WRITTEN PERMISSION IT MAY NOT BE REPRODUCED, COPIED OR 
COMMUNICATED TO ANY THIRD PARTY BY ANY MEANS WHATSOEVER, NOR BE USED FOR ANY PURPOSE 
OTHER THAN THAT STATED IN THE PARTICULAR ENQUIRY, ORDER OR CONTRACT FOR WHICH IT IS 
ISSUED. THE RESERVATION OF COPYRIGHT IN THIS DOCUMENT EXTENDS FROM THE EARLIEST DATE 
APPEARING THEREON AND IN RESPECT OF THE SUBJECT MATTER AS IT APPEARED ON THE RELEVANT 
AND SUBSEQUENT DATES.

T09 Leachate and liquid waste In‐Ground Tank (Located in Main processing building)

P17 Sump pump
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Leachate and liquids to main 
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Digestate liquor for washing

Leachate

P17 Sump pump
Design Conditions: Submerged, high 
solids, retractable
Flowrate: 10 m3/hr
Pressure: 3 barg
Motor: 44
Electrical Capacity: 3 kW
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T09 Inground organic sludge 
receiving tank

Design Conditions: Inside with lid 
(in ground)
Material Concrete or steel
Volume: 30 m3


